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一、功能概述

本文档是西门子 PLC串口转以太网系列产品说明书，包含 SG-S7-200-ETH、

S7-200-ETH(2P)，SG-S7-300-ETH，SG-S7-300-ETH(2P)共四个产品。使用框图

如下图所示意。

1.1 产品功能

本系列产品用来给西门子 S7-200/300 PLC串口扩展出网口来，扩展出来的

网口支持西门子 S7 TCP协议和ModbusTCP协议，可用来上下载程序及采集PLC

内部数据。桥接型模块的 485口还支持桥接 PPI协议及Modbus RTU从站功能。

SG-S7-200-ETH 可以连接 200PLC，扩展口是直通型，可以连接西门子和

Proface 触摸屏、多主站电缆、通讯板卡等。

SG-S7-200-ETH（2P）可以连接 200PLC，扩展口是桥接型，可以连接不支

持多主站的触摸屏，如昆仑通态、威纶通、台达、步科等。

SG-S7-300-ETH可以连接 200和 300PLC，扩展口是直通型，可以连接西门

子和 Proface 触摸屏、多主站电缆、通讯板卡等。

SG-S7-300-ETH（2P）可以连接 200和 300PLC，扩展口是桥接型，可以连

接不支持多主站的触摸屏，如昆仑通态、威纶通、台达、步科等。
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直通型：模块的公母头的 9个针是直接连通的。

桥接型：模块的公母头的 485是独立的。

SG-S7-200-ETH和 SG-S7-200-ETH（2P）连接 PLC支持 PPI和MPI从协议，

用在 200PLC上下载程序和采集 PLC内部数据。

SG-S7-300-ETH和 SG-S7-300-ETH（2P）连接 PLC支持 PPI、MPI从、MPI

主从和 Profibus协议，用在 S7-200和 S7-300 PLC上下载程序和采集 PLC内部数

据。

1.2 产品特点

支持多主站通讯，直通型模块扩展的口可连接其它支持多主站的设备，桥接

型模块的扩展口可连接ModbusRTU主站或不支持多主站的 PPI主站。

支持从 PLC口取电或外部独立 24V供电。

支持自适应波特率。

支持最大 1.5M波特率。

支持 7路 TCP连接，S7+ModbusTCP最多 7路。

本模块 ModbusTCP 和 ModbusRTU 作为 Modbus 从站，支持 FC1、FC2、

FC3、FC4、FC5、FC6、FC16功能码，可通过配置软件自定义数据区映射或采

用默认映射。
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1.3 S7-200/300/400-ETH系列选型表

S7-200/300/400-ETH系列选型表

产品型号 支持 PLC 类型 支持 PLC协议 扩展口功能

SG-S7-200-ETH S7-200 直通型 PPI、MPI从 可接支持西门子多主站的设备

SG-SE200-ETH（2P） S7-200 桥接型 PPI、MPI从
可接ModbusRTU主站或不支持多主站的

PPI主站设备

SG-S7-300-ETH
S7-200

S7-300
直通型 PPI、MPI从、MPI主从、Profibus 可接支持西门子多主站的设备

SG-S7-300-ETH（2P）
S7-200

S7-300
桥接型 PPI、MPI从、MPI主从、Profibus

可接ModbusRTU主站或不支持多主站的

PPI主站设备
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二、配置软件说明

S7-200/300/400-ETH系列产品共用一个配置软件，该软件如下：

如上图所示，该软件分为 5个页面：网口参数、S7 485参数、扩展口 485参

数、Modbus映射表和Modbus映射计算。

2.1 软件参数

2.1.1 网口参数

网口参数用来指定模块的网络参数：

参数 参数说明

IP地址、子网掩

码、网关地址

按实际分配给模块的网络信息填写



致力工业通信 助力中国智造

8

S7 TCP Socket数

量

S7 TCP和ModbusTCP共享 7路 Socket，用户根据实

际需求设置

S7 TCP接收超

时、Modbus TCP

接收超时

当 TCP 多长时间没有接收到客户端的数据就断开

TCP连接，防止 TCP假死

2.1.2 S7 485参数

接 PLC口的 DB9公头的参数。

参数 参数说明

模块站地址
本模块在 S7 485总线上的地址，不要其它站冲

突

S7总线最大地址
S7 485总线上最大的设备地址，用来多主站令

牌环网

站点通讯重试次数 PLC响应超时或失败最多重试次数

地址刷新间隔系数 保持默认即可

S7 485总线协议

插在 S7-200 的 PPI 通讯口上时选择 PPI 模

式；插在有网络读写通讯的 S7-200的 PPI通讯

口上或者插在 EM277上时选择MPI从模式；插

在 S7-300 的 MPI 通讯口上时选择 MPI 主

从模式；插在 S7-300 的 profibus 通讯口时选

择 profibus模式
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PPI模式改变 PLC地址
如果下载的程序包含系统块且系统块改变了

PLC地址则需要勾选此选项，否则不用打钩

S7 485总线波特率 根据实际情况选择

PLC地址 PLC的站地址

2.1.3 扩展口 485参数

扩展口 485参数只在桥接型模块有效，直通型模块下无效。

2.1.4 Modbus映射表

用户可自定义Modbus和 PLC内部区域映射关系。
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2.2 软件使用流程

打开软件选择和模块连接的网卡，点击搜索模块，之后配置模块即可。

本软件也可以读取模块配置、重启模块和复位模块。
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三、硬件参数

硬件参数 参数说明

电源
24V，可从 PLC通讯口直接取电或通过独立电源端子

供电，带过压过流防反接保护

工作温度 -30~75℃

工作湿度 5%~95%无冷凝

DB9公头 接 PLC通讯口，支持波特率 9600-1.5M

DB9母头
扩展口，直通型和 DB9公头直接连通，桥接型和 DB9

母头的 485独立，桥接型支持波特率 9600-187500

RJ45网口 10/100M自适应

3.1 电源端子

本系列产品的电源端子如下：

电源端子符号 功能说明

+ -
如果不能通过 PLC口取电，可以通过此接口供电，要

求 DC 24V

3.2 RJ45以太网口

本系列产品的 RJ45以太网口如上图：

以太网口符号 功能说明

ETH 10/100M自适应

3.3 指示灯说明

本系列产品有两个指示灯，如下：
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指示灯 功能说明

PW 接通电源，常亮指示设备供电正常

SY
系统灯，常亮代表锁定波特率，闪烁代表未锁定波特

率

3.4 DB9公头说明

本系列产品的 DB9公头用来接 PLC通讯口.

3.5 DB9母头说明

本系列产品的 DB9母头用来是扩展口。

直通型的模块 DB9母头和 DB9公头 9个针是直接接通的。

桥接型的模块 DB9母头和 DB9公头的 485是独立的，即母头的 3、8脚和公

头的 3、8脚是独立的。

3.6 复位按键

本系列产品的复位按键如下：

如果模块工作异常或忘记 IP可以长按此按键 5s以上直到 SYS灯闪烁为止来

清除当前配置，模块清除完配置之后按默认参数工作。

四、编程调试
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4.1 STEP 7-Micro/WIN下载调试

1、在控制面板设置 PG/PC接口(32)位，把Micro/WIN 的访问路径设置为电

脑网卡

2、连接模块和电脑，设置模块为 PPI或MPI从模式

3、打开 STEP 7-Micro/WIN，在软件左侧点击 Communications，在弹出的窗

口输入模块的 IP地址并点确定
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4、之后即可上下载程序及监控调试 PLC
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4.2 STEP7下载调试

1、连接模块和电脑，设置模块为MPI主从或 Profibus模式

2、打开 STEP7创建工程添加 300 PLC并添加 PC站

添加 300PLC和程序过程略过

3、给 PC站添加 CP5611卡和以太网卡
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4、设置 CP5611卡的MPI或 DP口，如果连接的是 PLC的MPI口选择MPI，

连接的 PLC的 Profibus口选择 Profibus



致力工业通信 助力中国智造

17

5、设置以太网的 IP地址

6、保存并回到主页面

7、在主页面双击MPI

8、组态页面连接 PLC的通讯口和 CP5611卡，设置 PLC的地址
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9、点击组态页面 PLC，点击下载程序

点 OK
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点 OK

点 Yes

10、点击在线，可监控 PLC

4.3 博图下载调试

1、连接模块和电脑，设置模块为MPI主从或 Profibus模式
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2、打开博图创建工程

3、根据实际 PLC型号添加 PLC

4、添加 PC站
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5、双击 PC站，添加 CP5611卡和以太网卡
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6、设置 CP5611卡的MPI或 DP口，如果连接的是 PLC的MPI口选择MPI，

连接的 PLC的 Profibus口选择 Profibus
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7、设置以太网的 IP地址

8、组态页面连接 PLC的通讯口和 CP5611卡，设置 PLC的地址
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9、点击组态页面 PLC，点击下载程序
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10、点击在线，可监控 PLC
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五、触摸屏 S7 TCP通讯

5.1 昆仑通泰 S7 TCP通信

昆仑通态触摸屏和西门子 S7-300PLC通信

1、使用MCGSPRO创建触摸屏工程项目，并在设备窗口添加设备

2、设置触摸屏 IP和端口号，远程 IP填我们模块 IP，端口 102（固定）
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3、设置需要读写的数据地址，这里写入 PLC地址 QB0，点击确定

4、编译并下载
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5、写入数据，进行调试

六、Modbus TCP通讯

本模块内部集成 ModbusTCP服务器，可以把 PLC 内部数据映射到 Modbus

寄存器供用户读取。支持 ModbusTCP 客户端的组态软件、OPC 服务器、PLC

等都可直接访问 PLC的内部数据区。

用户可自定义ModbusTCP映射，也可以采用默认映射。PLC的 I区和 Q区

固定映射到了Modbus 的离散输入和线圈。用户可自定义 M 区和 DB区映射到

Modbus的输入寄存器和保持寄存器的偏移和长度。

默认Modbus与 PLC内部地址映射表

Modbus

寄存器

PLC

内部地址
单位 计算公式

Modbus功

能码
最大地址

00001~ Q0.0~

位 bit

Qm.n=00001+m*8+

n

FC1( 读 线

圈)

FC5( 写 单

个线圈)

S7-200: 119

S7-300: 784

10001~ I0.0~
位 bit

Im.n=10001+m*8+n FC2( 读 离

散输入)

S7-200: 119

S7-300: 784
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30001~ MW0~ 寄存器

(2字节)

MWm=30001+m/2，

m为偶数

FC4( 读 输

入寄存器)

S7-200: 16

S7-300: 111

40001~ DB1.DBW

0~

寄存器

(2字节)

DB1.DBWm=40001

+m/2， m 为偶数

(S7-200 的 V 区为

DB1)

FC3( 读 保

持寄存器)

FC16(写保

持寄存器)

FC6( 写 单

个保持寄存

器)

111

6.1 ModbusPoll通信

1、运行ModbusPoll软件。

2、点击 Connection/connect，输入模块的 IP地址，端口为 502，点击 OK。

3、点击 Setup/Read/Write Definition，设置 Slave ID 为 PLC 站号，输入寄存

器地址和长度，点击 OK
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4、之后在数据窗口可以看到读上来的数据

6.2 昆仑通态ModbusTCP通信

昆仑通态触摸屏和西门子 S7-300PLC进行 modbusTCP通信

1、使用MCGSPRO创建触摸屏工程项目，并在设备窗口添加设备
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2、设置触摸屏 IP和端口号，远程 IP填我们模块 IP，端口 502（固定）

3、设置需要读写的数据地址，这里用 01H功能码写入 modbus地址 00001，

对应 PLC地址 Q0.0，点击确定



致力工业通信 助力中国智造

33

4、编译并下载

5、写入数据，进行调试

七、产品尺寸图

网站 www.tj-sange.com可以下载 stp文件

八、售后及联系方式

公司网址：www.tj-sange.com www.sange-cbm.com

售后联系电话： 022-22106681 13072208083（微信）

公众账号：获取产品使用视频和更多资讯。

http://www.tj-sange.com/
http://www.sange-cbm.com
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